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Ohne schriftliche Zustimmung der Technagon GmbH
darf diese technische Unterlage weder verviel-
fältigt noch Dritten mitgeteilt oder zugänglich
gemacht oder in sonstiger Weise mißbräuchlich
verwendet werden. Zuwiderhandlungen werden
urheberrechtlich verfolgt.
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zulässige Abweichung      in mm nach ISO 2768 Freimass-
toleranz Oberfläche

Maßstab   3:20 Original Format: A2
0.5-3 >3-6 >6-30 >30-120 >120-400 >400-1000 Werkstoff

 x m 0,1 0,1 0,2 0,3 0,5 0,8
c 0,2 0,3 0,5 0,8 1,2 2

Werkstoffe gemäß RoHS-Richtlinie 2011/65/EU  Datum   Name Benennung

Bearb. 04.07.22 weto Technagon P40
Zusatzdokument Folierung

Gepr. 05.07.22 zeth 
Norm

Zeichnungs. Nr. TECHNAGON-P40-4 - 
Blatt 1

Teile Nr. TECHNAGON-P40 1  Bl.
Index Änderung/Änd. Nr.  Datum Nam. Projektnr.: P0255

 
TE-Teilenummer: 
Zeichnungsnr. Kunde: 
 

 Gewicht: 48.9 kg

Flächen zum Folieren Technagon P40
(ausgenommen schraffierte Bereiche)

 
Folienlayout muss umlaufend mind. 10 mm überstehen!

Ladebuchten 20° nach vorne gedreht

3:10

Folierungsfläche Seitenteile

Folienlayout durchgehend.
 
Im Bereich der Be-/Entlüftungsschlitze
sollten nach Möglichkeit keine Details
(Schriften usw.) vom Layout liegen.
 
Be-/Entlüftungsschlitze müssen
vom Folierer ausgeschnitten werden!
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